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Автоматические системы контроля дефектовшпона лущильного станка 

 

В современной деревообрабатывающей промышленности, в которую входит производство 

строительных материалов из древесины, предъявляются особые требования к качеству готовой 

продукции. Для получения качественного продукта, соответствующего мировым стандартам 

необходимо тщательно подойти к технологии его производства. Одним из таких продуктов 

является фанера, применяемая для изготовления разнообразных изделий.Для изготовления 

фанеры процесс её производства делится на несколько этапов. Основным из таких этапов 

лущение шпона, из которого будет производится сама фанера. Лущение шпона требует 

соблюдение технологического процесса для сокращения производства брака, который повлияет 

существенно на расход древесины и качество конечной продукции. 

Для выявления участковдефектного шпона на выходе линии лущения предлагается 

применение автоматических систем контроля дефектов.В системуконтроля входит набор 

датчиков дефекта и специальное аппаратное обеспечение с прилагаемой программой, 

состоящей из специального набора алгоритмов. Данный набор алгоритмов на основе 

собранных информативных данных, полученных с датчиков, должен выявить дефекты на 

шпоне после системой принимаются определённые решения в виде отсеивания дефектных 

участков шпона и предотвращению его дальнейшему появлению. 

В перечень датчиков дефекта в основном входят оптического типа. Такой выбор обоснован 

тем, что они физически не влияют на продукцию идущею по конвейеру. Также нужно 

учитывать внешние условия, где будут размещены датчики, которые могут повлиять на их 

точность, возможность их регулярного технического осмотра и обслуживания. 

Исходя из вышеперечисленного можно сделать вывод что данная система контроля может 

значительно уменьшить негативные последствия исключая попадания дефектной продукции в 

дальнейшею производственную цепочку что может привести к некачественной продукции на 

выходе. В дальнейшем это может помочь избежать экономических рисков, издержек 

производства и оптимизировать его. 
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